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swiss-composite hovby-tio

Beschichten von Modell-
Tragflachen:

Ausser der Ublichen Methode, holzbeplankte Tragflachen mit
Folie zubespannen, gibt es seit vielen Jahren die Mdglichkeit,
die Flachen mit Glasgewebe zu beschichten.

Vorteile einer Glas-Beschichtung:

Durch die Beschichtung mit Glasgewebe erhalten Sie eine
harte, kratzfeste und chemikalienbestandige Oberflache, die
durch schleifen und polieren glatt und hochglanzend wird.
Durch die Beschichtung wird die Flache wasserdichtund kann
nass geschliffen, aber auch spater dem Wetter ausgesetzt
werden. Die Flachen bleiben auch an der Sonne jahrelang
glanzend und glatt, ohne Falten und Blasen zu werfen. Die
Gewebeauflage erhéht zusatzlich die Festigkeit. Je nach ge-
legter Faserrichtung erhéht sich auch die Torsionssteifigkeit.
Reparaturen lassen sich ohne weiteres durchfiihren und zwar
ohne unschéne Spuren zu hinterlassen.

Nachteile einer Beschichtung mit Glasgewebe:

Das mdglicherweise leicht hthere Gewicht einer Glas-Be-
schichtung im Vergleich zu einer Folienbespannung ist der
einzige Nachteil der unmittelbaren Einfluss auf das Modell
haben kann. Als Anhaltspunkt kann mit einem Gewicht von
100-200g/m? gerechnet werden. Bigelfolie wiegt ebenfalls
rund 100g/m? und das bei weit geringerer Festigkeit. Dieses
Gewicht kann z.T. durch weglassen von Gewebezwischen-
lagen unter der Beplankung wieder wettgemacht werden.
Oft wird der Arbeitsaufwand negativ erwahnt. Bei richtiger
Arbeitsweise ist dieser Aufwand jedoch ertraglich und die
Schleifarbeit gering.

R&G Epoxydharz
Typ L mit Harter L

Arbeitspack 1kg Mini 285g  Micro 140g

Epoxydharz (EP)

Bei dieser Methode wird EP-Harz-L mit Methanol oder al-
lenfalls auch Spiritus verdiinnt (10-20% geniigen). Methanol
verflichtigt vor der Aushartung des Harzes und wird daher beim
Mischverhaltnis Harz/Harter nicht berticksichtigt. Also zuerst
Harz und Harter exakt mischen und erst dann verdinnen.
Beachten Sie, dass nicht alle Harztypen eine solche Verdin-
nung vertragen und teilweise ausflocken.

Mit den R&G Epoxyharzen Typ L+L und auch mit dem R&G
Epoxydharz LF (L285) ergeben sich jedoch keine Probleme.

Achtung, Methanol ist qgiftig!
Beachten Sie den Hinweis auf der Giftetikette.

Glasgewebe erhoht nicht nur die Festigkeit, es dient auch
zur Erzielung einer gleichmassigen Schichtdicke und verhin-
dert ein Durchschleifen des Harzauftrages. Bei sehr diinnem
Glasgewebe (25g) muss jedoch vorsichtig geschliffen wer-
den. Wir empfehlen deshalb Glasgewebe mit 49gm?. Diese
Gewebe bestehen aus demselben Glasfaden, das Gewebe
istlediglich dichter gewoben und die Beschichtung wird daher
kaum schwerer, da zum Fllen weniger Harz benétigt wird.

Schleifen: Mit Epoxidharz beschichtete Flachen sollten wenn
moglich nass geschliffen werden. Legen Sie dazu auf lhren
Tisch eine Plasticfolie und benetzen Sie die Flachen miteinem
Schwamm. Zum endgultigen Abspilen vor dem lackieren kann
immer noch die Dusche oder Badewanne zweckentfremdet
werden. Beachten Sie, dass niemals mit zu grobem Schleif-
papier geschliffen wird. Beginnen Sie hdchstens (das grébste
Korn) mit 320er Papier. Sobald die groben Unebenheiten
verschwunden sind wechseln sie sofort auf feineres Korn und
steigern stetig bis zu Korngrésse 800 bis 1200.

Finish: Nach der Schleifarbeit erfolgt der Farbauftrag durch
Spritzen, Rollen oder Streichen. Mit Farbe gespritzte Flachen
erhalten durch Anschleifen mit 1200er Papier und anschlies-
sendem polieren mit Polierpaste Nr. 315.1011 und Polierpaste
Nr.315.1031 einen profihaften "Kunststoff-Charakter" und der
penetrante Speckschwartenglanz verschwindet. Die Farben
mussen jedoch vorher sehr gut durchgetrocknet sein! Po-
liert wird von Hand mit Polierfaden oder vorsichtig mit einer
Schwabbelscheibe 315.1251.

Arbeitsvorbereitung: Vor der Beschichtung missen die
Flachen sauber verschliffen und griindlich vom Schleifstaub
gereinigt werden.

Geschliffen und bereit zum Beschichten

Das Holz muss nicht unbedingt grundiert werden. Die Haftung
der Beschichtung ist auf unbehandeltem Holz am besten.
Wenn Sie jedoch Bedenken betreffend Gewicht haben, kon-
nen Sie die FlAchen vorher mit Porenfiller grundieren. Die
Gewichtsdifferenz ist jedoch gering und Porenfiller kann im
dimmsten Fall den Styrokern unter der Beplankung anlésen.
Solche Fehlstellen sind leider erst nach dem Absturz sichtbar!
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Es wird immer geschrieben, dass das Harz in das unbehan-
delte Holz eindringe! Das ist richtig, stort aber nicht, sondern
ergibt zusétzliche Festigkeit. Auch Porenfiller dringt ins Holz
ein und tragt auch zur Gewichtszunahme bei, wenn auch
zugegebenermassen etwas weniger.

Querruder und Landeklappen sind in der Regel von den
Baukastenherstellern bereits ausgeschnitten. Leider ist das
fur eine Beschichtung nur hinderlich. Bereits ausgeschnittene
Querruder miissen nun separat beschichtetwerden und allfal-
lige Klappen-Schlitze missen vorsichtig abgedeckt werden.
Wer jedoch selber Flachen baut, wird die Beschichtung
vorher machen und die Storklappendffnungen erst nach der
Beschichtung ausschneiden. (Kartonschablone anfertigen,
damit der genaue Sitz der bereits eingebauten Stérklappen
sicher gefunden wird).

Auch die Querruder werden wenn mdglich erst nach der
Beschichtung ausgeschnitten. Fir Querruder, insofern ein
normaler Ruderspalt toleriert wird, empfehlen wir folgende
Methode: An der gewilinschten Stelle wird auf der Flachen-
Unterseite ein Streifen von 10mm aus der Beplankung und dem
Styrokern ausgeschnitten. In diesen 10mm breiten Schacht
werden nun zwei 5mm breite Balsa-Endleisten, (schrage
Seite gegeneinander) laut Skizze mit Epoxyharz eingeklebt.
(Weissleim u.&hnl. verzieht die Flachen).

Mit dem Messer einen 10mm breiten Kanal
ausschneiden.
Rudertigfe

F o

10mm

Balsa-Endleisten 5x20mm mit Epoxydharz
einkleben (kein Weissleim) und durch ein-
driicken eines Stahldrahtes pressen.

Ueberstehendes Balsa abschneiden und Flachen
mit Gewebe beschichten, lackieren und polieren.

Erst ganz am Schluss wird das Ruder mit einer
Micro-Sage von der Flache getrennt.

Nach der Aushartung werden die Uberstehenden Balsareste
abgeschnitten und verschliffen. Das Ruder bleibt aber vorlaufig
fest an der Flache. Es wird erst nach der Beschichtung, mit
einer flach gefuihrten Microsége Nr. 281.0091 aus der Flache
getrennt.

Auch die seitlichen Einschnitte werden erst nachtraglich ge-
macht. Die nun offenen Stirnseiten werden anschliessend

lediglich mit einer Paste aus etwas Harz, Microballon und
Thixotropiermittel, verschlossen.

Eine andere Variante ist die, dass man im Querruderbereich
Uberhaupt nichts macht und erst nach der Beschichtung und
Lackierung die Ruder mitder Microsége Nr. 281.0091 abtrennt.
Das bedingt aber, das nach dem Abtrennen sowohl im Ru-
der wie auch an der Flache etwas Styropor herausgekratzt
oder herausgeschliffen wird, damit sowohl die Flache wie
das Ruder mit Gewebe verkastet werden kann. Wer etwas
Uebung hat, kann auch vor dem Beplanken der Flachen an
der Scharnierstelle mittels Glas- oder Carbonschlaucheinlage
den besagten Steg bereits in die Flache legen. Das bedingt
aber ein exaktes Ausschneiden der Ruder, damit genau die
Schlauchmitte getroffen wird.

Das Scharnier wird anschliessend mit Silikon erstellt, wie
nachfolgend skizziert oder wie auf unserer Anleitung fur die
Herstellung von Silikon-Scharnieren detailliert beschrieben.

Klebeband sehr gut andrticken,
ev. mehrere Lagen aufbringen!
Spaltbreite je nach Ruderléange
ca. 1-2mm

Flache wenden und Ruder abklappen. Silikon E-41 in Spritze ab-

fullen und mit diinner Raupe den Ruderspalt fiillen. Keinesfalls

zuviel Silikon auftragen, zuwenig macht nichts, es kann notfalls

nachgebessert werden. Raupenhdhe je nach Ruderlange ca.
1-2mm.

Fur die Herstellung von Silikon-Ruderscharnieren

finden Sie auf unserer Homepage

eine separate Anleitung!

Nach der endgiltigen Vernetzung (Unbedingt 2-3 Tage warten!)
Flache erneut wenden und Klebband leicht mit Bligeleisen erwar-
men und in méglichst flachem Winkel abziehen.
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Tragflachen-Helling: Wenn Sie sich die Mihe mit klebrigen
Handen und Plasticfolien sparen wollen, dann bauen sie sich
eine Flachen-Helling laut folgender Zeichnung.

Dieselbe kdnnen Sie ebenfalls fliir das Schleifen der Flachen,
fur Montagearbeiten, zum Spritzen, Streichen, flr Servoein-
bauten usw. verwenden.

Mit dieser Helling ist es aber auch mdglich, eine Tragflache in
einem Arbeitsgang, sowohl oben wie unten zu beschichten.
Das uberstehende Gewebe von der Ober- und Unterseite
wird an der Endleiste ca. 2cm lang belassen (nicht umlegen)
und erst nach dem Aushéarten abgeschnitten und verschliffen.

ZumAufhangen der Tragflachen wird am Flachenende (Rand-
bogen) ein Stahldraht von ca. 2-3mmg eingesteckt und als
Lagerbolzen verwendet. Das verbleibende Loch wird erst
nach dem lackieren und polieren mit etwas Spachtelmasse
verschlossen.

An der Flugelwurzel wird die Tragflachenbefestigung als
Lager verwendet.

Je nach Art dieser Befestigung muss die Helling etwas abge-
andertwerden. Wichtig ist, dass die Flache sowohl waagrecht
wie senkrecht arretiert werden kann.

Wenn die Helling gentigend breit ist, konnen moglicherweise
gleich zwei Flachen aufgespannt werden.

Fur die Herstellung der Helling sind keine teuren Materialien
notwendig. Zwei Holzstlicke und zwei Sperrholz- oder Span-
plattenstiicke gentigen. Die Anfertigung einer solchen Helling
ist simpel, trotzdem ist sie sehr praktisch und Sie werden sie
nach kurzer Zeit nicht mehr missen wollen.
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Beschichten: Stellen Sie Ihre Tragflache auf der Helling
senkrecht, also Nasenleiste oben und Endleiste unten und
legen Sie das entsprechend zugeschnittene Gewebe, fur die
Oberseite und Unterseite in einem Stiick, trocken auf lhre
Tragflache.

Nun wird Epoxidharz mit Héarter genau nach Vorschrift
gemischt und anschliessend mit etwas Methanol verdinnt
(10-20%), bis es wasserdinn wird. Nehmen Sie nun einen
grossen Pinsel und benetzen Sie von der Mitte aus das auf-
gelegte Gewebe grosszigig und nass.

Sie durfen dabeinichtkleinlich vorgehen, sondernrichtig nass
und zlgig das Harz/Methanol-Gemisch auftragen.

Wenn zuwenig rasch gearbeitet wird, kann das Harz/Harter-
Gemisch im Becher zu dickflissig werden, weil bereits Me-
thanol verdunstet ist. Dann geben Sie halt nochmals etwas
Methanol dazu.

‘..il -

Aufder Tragflache aufgetragen verdunstet das Methanol sehr
rasch und ubrig bleibt ein diinner Harz-Film.

Wenn Sie zu zdgerlich arbeiten klebt das Gewebe mehr am
Pinsel als auf der Flache. Dasselbe passiert mit Schaumstoff-
rollen. Wir empfehlen daher nur Pinsel und zugiges arbeiten.
Sobald das Gewebe im Nasenleistenbereit benetzt ist und
klebt, kann die Flache auf der Helling etwas gedreht werden,
so dass die Oberseite beschichtet werden kann und nach
erneutem drehen die Unterseite. Das Gewebe wird also von
der Oberseite direkt um die Nasenleiste herum auf die Unter-
seite gelegt und wie vorgangig benetzt.

Wenn keine gerade Nasenleiste vorliegt, ist es u.U. notig,
das Gewebe auf der Rickseite einzuschneiden. Diese Ue-

berlappung stort nicht. In der Regel ist dies aber nicht not-
wendig, weil sich das diinne Gewebe gentigend verziehen
lasst. Wer keinen Mut hat, kann die Ober- und Unterseite auch
separat beschichten und das Gewebe an der Nasenleiste
Uberlappen lassen. Wir empfehlen jedoch eine Beschichtung
in einem Arbeitsgang.

Wenn das Gewebe glatt aufliegt, lassen Sie das Harz ca. ein
bis zwei Tage harten.

Um Verziige zu vermeiden, missen die Flachen wahrend
dieser Zeit in der Helling senkrecht gestellt werden (Nase
oben, Endleiste unten)!

Erstnachder Hartungwerden die an der Endleiste Uberstehen-
den Geweberander abgeschnitten und allenfalls aufstehende
Gewebereste, einzelne Fasern, Blasen etc. abgeschliffen.
Gleichzeitig wird die ganze Flache leicht angeschliffen.
Randbogen und komplizierte Wolbungen kénnen u.U. auch
nachtraglichin einem zweiten Arbeitsgang beschichtetwerden.

Uebrigens, auch Holzrimpfe, Schiffsrimpfe und vieles mehr
lassen sich mit dieser Methode problemlos beschichten.
Nach dem Beschichten der einen Tragflache wird das Uber-
flissige Harz/Harter-Gemisch gewogen und das tberflissige
Gewicht vom Ansatz fur die nachste Flache abgezogen.
Dadurch wird vermieden, dass eine Flache schwerer wird
als die andere.

Fur ein normales Laminat rechnet man fiir den Ansatz ca.
das gleiche Harzgewicht wie Gewebegewicht. Fir diese
Art der Beschichtung muss etwas mehr gerechnet werden,
damit sicher kein erneuter Ansatz wahrend der Beschichtung
gemacht werden muss.

Finish: Nach der Beschichtung mit Gewebe ist die Oberfla-
che leider noch nicht glatt, sondern weist die Struktur des
verwendeten Gewebes auf. Diese Gewebestruktur muss nun
mit Spachtelmasse gefullt (vollgepresst) werden.

Hier entstehen die meisten Probleme, weil sich die Leu-
te nicht exakt an die Anweisung halten und viel zu viel
Spachtelmasse auftragen!

Wir empfehlen folgendes Vorgehen:

Nach dem Aushérten der Beschichtung wird die ganze Fla-
che von Hand mit einer Stahlspachtel (Japanspatel) und
Kunstharz-Spachtelmasse, z.B. "Ahrweitex" Nr. 100.0200
dinn abgezogen. (Kein 2-K Spachtel verwenden)

Diese Spachtelmasse eignet sich gut, weil sie sich diinn zie-
henlasst und nur langsam trocknet. Es ist dabei zu beachten,

dass die Spachtelmasse wirklich die Poren und die Gewe-
bestruktur fullt. Die Spachtelmasse muss richtiggehend in
die Vertiefungen eingepresst werden!

Nach dem spachteln darf auf der Oberflache keine Spachtel-
schicht Ubrigbleiben. Die Spachtelmasse darf und muss nur
die Vertiefungen und Poren fillen!

Geben sie nurwenig Spachtelmasse direktauf die Japanspach-
telund ziehen diese sofortauf, damitimmer mitfrischer Masse
gezogen werden kann.

Vor dem Schleifen ist nun eine langere Trockenzeit von ca.
1-2 Tagen notig.

Das Spritzen und Streichen von Fullspachtel und &hnlichem
ist nicht sinnvoll. Dadurch erhalten Sie zwar eine gleichméassi-
ge Schicht auf der Flache, nach dem miihsamen abschleifen
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derselben sind die Poren alle wieder offen. Die Schicht stehen
lassen kann man aber auch nicht, da sonst die Fléchen viel
zu schwer werden.

Esbrauchtalso keine Schicht auf der Flache. Es genuigt, wenn
derartabgezogen (abgepresst) wird, dass nur die feinen Poren
gefillt und allfallige Unebenheiten ausgeglichen werden. Die
Schleifarbeit beschrénkt sich so auf ein absolutes Minimum.
Es ist auch denkbar, dasselbe mit eingedicktem Harz zu
machen. Epoxydharz lasst sich aber nur schwer schleifen
und ist daher nicht so empfehlenswert.

Die derart gespachtelte Flache wird nun nass geschliffen bis
sie glatt und glanzend erscheint. Dann wird sie gereinigt und
trocknen gelassen.

Nun wird eine dinne Schicht Grundierfarbe gespritzt. Dazu
eignetsich graue Spray-Grundierung, z.B. Presto Spritzspach-

Beim Spritzen mit Spraydosen kdénnen Ubrigens wunder-
schone undleichte Flachen erzieltwerden. Esist dabeiwichtig,
die Dosen extrem gut zu schiitteln und leicht zu erwérmen
(im heissen Wasserbad). Dann wird ztigig eine diinne Schicht
angehaucht und ein paar Minuten trocknen gelassen. Die
weiteren, nun etwas dickeren Schichten, werden im gleichen
Rythmus mit kurzem Zwischentrocknen aufgebracht, bis eine
geniigende Schichtdicke erreicht ist. Dadurch werden Laufe
und Trénen sicher vermieden.

Nachtragliche Verzierungen oder Ausbesserungen dirfen erst
nach ca. 2-3 Tagen Trockenzeit aufgebracht werden.

Wenn die Farbe gut trocken ist (mind. 1 Woche), kann sie
mit 1200er Papier geschliffen und mit Polierpaste und/oder
Schleifwachs auf Hochglanz geschwabbelt werden. Solche
Flachen bestehen jeden Vergleich mit reinen Kunststoffflachen.

tel 400ml Dose Nr. 308127 von Dupli Color.

Mit dieser Grundierschicht werden die letzten feinen Un-
ebenheiten gefillt und vorallem werden dadurch die letzten
ubriggebliebenen Lécher und Poren, und solche wird es noch
ein paar haben, gut sichtbar.

Diese werden nun einzeln, mitder Spitze eines Balsamessers
und dem schnelltrocknenden Nitro-Spachtel Nr. 160.0901 aus
unserem Programm, ebenfalls noch verschlossen.

Nun wird die ganze Flache nochmals nass geschliffen und
die Grundierung weitgehend wieder entfernt.

Nach diesem zweiten Schleifgang kann nun nach belieben
mitirgend einer Farbe, Farbspray, 2-Komponentenfarbe oder
auch mit weissem UP-Vorgelat, durch Rollen, Spritzen oder
streichen, lackiert werden.

Warnung:

Verwenden Sie die Methanol Harz-Verdinnmethode nur fir
grossflachige und diinne Beschichtungen von Tragflachen
und ahnlichem. Sobald sie dickere Laminate fir Rimpfe,
Formteile etc. herstellen, darf kein Methanol oer Sprit als
Verdlnner verwendet werden. Ein vollstdndiges Verdun-
sten vor dem Aushéarten des Harzes ist dann nicht mehr
gewdabhrleistet und die Endfestigkeit leidet darunter sehr.

Nun steht dem ersten Versuch nichts mehr im Wege. Pro-
bieren geht Uber studieren und lamentieren. Nur die eingene
Erfahrung bringt den Erfolg!

Wir wiinschen dazu viel Vergnugen.
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Materialzusammenstellung:

Epoxydharz

100.1101 Epoxydharz L mit Harter L oder
110.1001 Epoxydharz L-285 mit Harter 285 (LF + LF1)

100.1101 110.1001

Verdinner:

139.9000 Methanol 99.9% per Liter

Glasgewebe

190.1058 Glasgewebe 47g/m2 Leinwand 112cm breit

Spachtelmassen:
100.0200 Ahrweitex Kunstharzspachtel weiss 250g
160.0901 Nitro-Combi Spachtel grau 100g

300.4005 Japan Stahlspatel 50 mm

Schleifen:

1400.0xxx Sianor Schleifpapier fir Holz ~ 80-280er-Korn
1727.0360 Schleifpapier wasserfest 360er-Korn
1727 .xxxx Schleifpapier wasserfest 400-1200er-Korn
1727.1500 Schleifpapier wasserfest 1500er-Korn
1727.2000 Schleifpapier wasserfest 2000er-Korn

1748.0280 Siasoft mit Schaumstoffriicken 280er-Korn
1748.0320 Siasoft mit Schaumstoffriicken 320er-Korn
1748.0400 Siasoft mit Schaumstoffriicken 400er-Korn

Polieren:
315.1011 Kunststoff Polierpaste universal 250 gr rosa
315.1031 Kunststoff Polierpaste extra fein 250 gr weiss

315.1251 Profi-Schwabbelscheibe 12-Lagig, 125mm &

Farben/Lacke: (nichtin unserem Lieferprogramm!)

308127 Presto Spritzspachtel 400ml
www.motipdupli.de/de/produkte/presto/spezial-spruehlacke/
ipg-1123.html

RAL Acryl Dupli Color Farbspray
www.motipdupli.de/de/produkte/dupli-color/dekoration/
color/ral-acryl/ipg-1046/tm-1046/ba-1046.html?show=1046
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Beschichtungsvariante mit G4

G4 ist ein chemisch vernetzender, einkomponentiger PU
Haftgrund und fungiert vorallem als Haftvermittler fur GFK-
Beschichtungen und zeigt eine ausserordentliche Haftfestig-
keit und Kratzfestigkeit. G4 verfestigt auch faule und weiche
Holzstellen und ergibt eine rel. harte Oberflache. Geeignete
Untergriinden sind GFK, Holz, Stein, Beton, Stahl, ABS und
Glas.

Trockenzeit 6 - 12 Stunden.

Diese Eigenschaften kdnnen wir auch fir die Beschichtung
von Modell-Tragflachen mit Glasgewebe nutzen.

Bei der Verwendung von G4, also von Polyurethan als Matrix-
harz fur Glasgewebe haben wir grundséatzlich eine geringere
Festigkeit, als mit Epoxydharz. Das gilt auch fur alle Boden-
versiegelungslacke u.s.w. die z.T auch fur Beschichtungen
verwendet werden.

Das hat viele Griinde, z.B. ist die Haftung von PU an der Fa-
ser geringer und die Kraftibertragung von Faser zu Faser ist
schlechter. Es wurde also keinen Sinn machen, fur Laminate
inskinftig Polyurethanharze zu verwenden.

Bei der Beschichtung von Modell-Tragflachen nutzen wir
jedoch vorwiegend andere Vorteile, ndmlich eine glatte und
kratzfeste Oberflache sowie eine bessere Druckfestigkeit als
beieiner Folienbespannung. Fur diese Anwendung kénnen wir
also eine Beschichtung miteinem geeigneten Polyurethanharz-
System durchaus in erwagung ziehen.

Die Festigkeitszunahme, hier vorallem die Torsionsfestigkeit,
wird jedoch geringer sein als bei Epoxydharz.

G4 ist ein solches System und eignet sich dank der dinnflus-
sigkeit und der grossen Harte nach der Hartung sehr gut. Das
System ist auch gut schleifbar und fullt die Gewebestruktur
bei der Glasbeschichtung recht gut.

Anwendung von G4

Die Anwendung und Applikation auf den sauber geschliffe-
nen Tragfligel erfolgt grundsétzlich genau gleich wie bei der
Methode mit verdinntem Epoxydharz.

Das Gewebe wird also ebenfalls trocken aufgelegt und dann
von der Mitte aus gleichméssig getrankt. Die Hartung dauert
auch hier ziemlich lange, je nach Temperatur und Luftfeuch-
tigkeit ca. 6 - 12 Stunden. Eine gute Durchhértung ist aber
fur die folgenden Schleifgdnge sehr wichtig.

Nach der guten Durchhéartung von G4 wird die Tragflache von
Hand oder mit einem kleinen Schwingschleifer geschliffen.
Das Schleifen geht sehr gut und man muss aufpassen, dass
das Gewebe nicht an- oder durchgeschliffen wird.
Anschliessend erfolgt ein erneuter gleichméassiger Anstrich,
welcher nach der Hartung wiederum geschliffen wird.

Diese Prozedur ist Erfahrungsgemass ca. 3-4 mal zu wieder-
holen, bis eine glatte und lackierbare Flache vorliegt.

Durch das mehrmalige Auftragen von diinnfliissigem G4 fillen
sich die Poren und die Gewebestruktur erstaunlich gut und
das Schleifen gehtwesentlich einfacher als bei Epoxydharzen,
die sich bekanntlich nicht so gut schleifen lassen.

Es ist auch denkbar, dass dem G4 fiir die porenfillenden
Anstrichen noch Talkum zugesetzt wird, so wie das friiher bei
Nitrolacken als Porenfiiller gemacht worden ist.

Schlussendlich ist auch eine Kombination der Epoxy und G4
Methode denkbar, also ein Aufziehen des Glasgewebes mit
Epoxydharz und das anschliessende Fllern mit G4. Dadurch
kénnen die Vorteile beider Systeme genutzt werden.

Die anschliessende farbige Lackierung kann wiederum mit
jedemdenkbaren Lacksystem gemachtwerden. Dies kann auf
einfachste Weise mit Spray-Farben oder durch Anstreichen
oder Spritzen mit 1- und 2-K Lacken erfolgen. Betreffend Haf-
tung der Farben braucht man bei einer fein angeschliffenen,
sauberen Flache keine Bedenken zu haben.

Achtung: Styropor wird von G4 angeldst oder aufgeltst!

Wenndie Gefahr besteht, dass G4 durch das Beplankungsma-
terialdurchdringen oder sonstirgendwie auf den Styroporkern
gelangen kann, empfiehltes sich, das Gewebe mit Epoxydharz
aufzubringen und nur den Finish allenfalls mit G4 zu machen.

ieferbarkei Haf | G4 | Verdi
147.1001 G4-PU Haftgrund 1-komponentig Dose 1L

147.1005 G4-PU Haftgrund 1-komponentig Dose 500ml
147.1050 G4-PU Verdinner Dose 500ml
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